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10.6. Kontroll av vaxeltungors, stodrals slitage

Forutsattning

Det kombinerade slitaget pa tunga och stodrél tillsammans med slitaget pa hjulflansen ar
avgorande for om ursparningsrisk foreligger vid tungspetsen i en sparvéxel.

Avsnittet beskriver ett redskap som anvénds vid kontroll av slitage pa tungor och
stodréler i sparvaxlar med avseende pa ursparningsrisk.

Vidare redovisar avsnittet bedémningskriterier for nar ursparningsrisk foreligger i en
sparvéxel. Dessutom omfattar avsnittet en bruksanvisning av hur redskapet anvands och
en allman beskrivning av redskapet med ritningsforteckning samt artikelnummer for
bestallning hos Trafikverket Logistik.

10.6.1. Anskaffning

K36945

Redskap och dess tillhdrande mallar for kontroll av véxeltungors och stodréalers slitage
med artikelnummer 7959400 ska bestallas fran Trafikverket Logistik, Nassjo.

10.6.2. Anvéndning
K36947
Kontroll ska goras, innan redskap anvands, att mallar inte ar skadade.

K36949

Redskapet ska vid anvandning placeras vinkelratt mot den punkt pa tungan som ska
kontrolleras. Se figur K10.1.

Figur K10.1 Redskap placeras vinkelratt mot tunga/stodral.

10.6.2.1. Kontroll av tungspets

K36951
Tungspets ska kontrolleras med mall 1.
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K36952

Vid kontroll ska mall placeras ytterst pa tungspetsen.
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K36953

Beddmning ska goras enligt figur K10.2.

Risk for ursparning Ingen risk for ursparning

Réda spetsen pa mallen gar ej mot stodral Roda spetsen pa mallen gar mot stodral

Figur K10.2 Kontroll av tungspets med mall 1.

10.6.2.2. Kontroll av tungans héjd
K36955
Tungans hojd ska kontrolleras med mall 2.

K36956

Kontroll ska goras 200 mm fran tungspets och in pa tungan pa en langd som bestams av

slitagets omfattning.
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K36957

Beddmning ska goras enligt figur K10.3.
Risk for ursparning Ingen risk for ursparning

Mallens réda spets gar mot stodralen pden | Mallens roda spets gar mot tungan.
stracka langre &n 200 mm.

Om tungans topp &r sa tunn att den bedéms
kunna brytas av under drift pa en stracka
langre &n 200 mm och till en hojd lagre &n
mallens underkant.

Figur K10.3 Kontroll av tungans hojd.

10.6.2.3. Kontroll av sidoslitage pa stodral

K36959

Innan tunga med ny profil far laggas in ska stodralens slitage kontrolleras med mall 3.
K36960

Mall ska placeras 5-10 mm framfor tungspetsen for kontroll av sidoslitage.

K36961

Beddmning ska goras enligt figur K10.4.

Stodral ej godkand Stodral godkéand

Mallens roda spets gar ej mot stodralen. Mallens roda spets gar mot stodralen Tunga
Stodralen méste pasvetsas eller bytas innan | med ny profil kan laggas in.
tunga med ny profil far laggas in.

Stodralen maste pasvetsas eller bytas Tunga med ny profil kan laggas in

Figur K10.4 Kontroll av sidoslitage pa stodral.
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10.6.2.4. Kontroll av héjdslitage pa stodral
K36963

Innan tunga med ny profil far laggas in ska stodralens hojdslitage kontrolleras med mall 3.
K36964
Vid kontroll ska mall placeras pa stodréalen, dels vid tungspets, dels 2 m in pa tungan.

K36965

Tillatet avstand mellan mall och stodréls 6verkant ska vara enligt foljande:
1. stodral (UIC60) < 1,5 mm
2. stodral (BV50, SJ50, 43, 41) Se rits pa tolk.
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K36966
Beddmning ska goras enligt figur K10.5.
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Stodral ej godkand

Stodral godkénd

Mallen pressas mot stodralshuvudets
undersida.

Kan tolken foras in under mallen forbi
ritsen far ej tunga med ny profil laggas in.

Mallen pressas mot stédrélshuvudets
undersida. Kan tolken foras in under mallen
men ej forbi ritsen far tunga med ny profil
laggas in.

Figur K10.5 Kontroll av hojdslitage pa stodral.

10.6.3. Byte av mallar

K36968
Skadade mallar ska omedelbart bytas ut.

10.7. Enkel korsning
K36970

Maximalt tillatet slitage pa korsningsspets och vingraler ska gélla enligt TDOK
2014:0516 Underhallsbesiktning av banéverbyggnad.

K36971

Profilering ska utforas efter pasvetsning eller annan bearbetning av korsning.

K36972

Vid kontroll av slitage pa spets och vingraler for UIC60 BV50 och SJ50 ska mallar
anvandas enligt avsnitt 10.7.1 Mallar UIC60 BV50 SJ50.

K162155

Vid kontroll av slitage pa spets och vingraler for 60E ska sats mallar 60E artikelnummer

7959445 enligt ritning 805200 anvandas.
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